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Actual costsActual costsActual costsActual costs 실제 원가
특정한 회계기간내의 하나의 원가집적대상 에 실제로 발생한 모든(Object)
원가 실제 원가는 주문에 따라 재고자산이 출고되거나 외부에서 원재료. ,
상품등을 구입하는 경우 등에 대해 계속적으로 수정된다.

AdjustedAdjustedAdjustedAdjusted
standard costingstandard costingstandard costingstandard costing

조정 표준
원가 계산

참조FI/CO

Alternative BOMAlternative BOMAlternative BOMAlternative BOM 대체 BOM

하나의 외부 번호 복수BOM (External BOM number, BOM , Variant
내의 하나의 을 구분하여 주는 것BOM) BOM .

여러개의 생산공정 을 갖고 있는 하나의 제품을(Production process)
나타내는 경우에 여러개의 가 사용된다alternative .

ApplicationApplicationApplicationApplication 애플리케이션

를 자동적으로 결정하기 위해 공정 을 정의하는Alternative (Process) key.
은 탐색과정에서 다음과 같은 기준을 정의한다Application :
사용의 우선순위BOM

하나의 의 특정한 의 우선순위BOM Alternative
재고자산마스터 로부터의 생산버전(Material master) (Production version)
상태표시자 의 검토(Status indicators)

AssemblyAssemblyAssemblyAssembly 조립품
전 생산과정에서 기술적으로 밀착되어진 전체를 형성하는 제품의 부품 그룹.
조립품으로 정의된 제품은 다른 조립품의 부품으로 다시 사용될 수 있다.

Automatic costAutomatic costAutomatic costAutomatic cost
estimateestimateestimateestimate

자동 원가 추정 과 에 근거하여 계산된 원가 추정BOM Routing .

AutomaticAutomaticAutomaticAutomatic
reorder pointreorder pointreorder pointreorder point
planningplanningplanningplanning

자동 재주문점
방식 자재
계획

소비 중심 근거한 자재 계획에서의 특별 과정 만약 사용 가능한 재고가.
재주문점 이하로 떨어질 때 또한 재주문레벨로도 알려져 있음 자재가( ),
다음 계획 수립에 포함된다는 것을 알리는 계획 파일에서 입력이MRP
이루어 진다 다음 계획 수립동안 주문 제안이 생성되다 재주문점 및. , .
안전 재고레벨은 수요예측 프로그램에 의해 자동적으로 결정된다.

AvailableAvailableAvailableAvailable
capacitycapacitycapacitycapacity

가용 생산능력

특정 기간내에 생산능력의 작업수행 또는 실행 능력 가용 생산능력은` `.
다음 값들로 구성된다.
작업 개시 및 종료 시간
휴식시간
백분률로 표시한 작업수행 효율 노동 이용률( )
하나의 정의된 생산능력 내의 개별 생산능력의 수.

BackflushBackflushBackflushBackflush 백 플러쉬 생산에 소요된 부품 사용량 상에서 산출 을 재고량에서 차감하는 행위(BOM ) .

BackwardBackwardBackwardBackward
schedulingschedulingschedulingscheduling

후방 일정계획
주문 만기일로 부터 후방 일정계획을 시작한 주문 수행의 일정계획 유형.
계획된 주문 개시 및 종료는 이 일정계획 유형에 의해 결정된다.

Basic datesBasic datesBasic datesBasic dates 기준일
개시일 계획 개시일 및 계획 종료일은 모두 기준일로 생각할 수 있다, .
이는 자재 소요 계획 에서 계산된다(MRP)

Bill of materialBill of materialBill of materialBill of material 자재 명세서

제품 또는 조립품의 부품을 만드는 완성된 정식으로 조직화된 목록, .
이것은 수량 및 측정단위와 함께 각 부품의 대상 번호를 포함하고 있다.
자재 명세서 는 다음과 같이 많은 조직 영역에서 사용되는 중요한(BOM)
기본 자료를 가지고 있다.

자재 소요 계획
생산을 위한 자재 공급
제품 원가 계산

BOMBOMBOMBOM
where-usedwhere-usedwhere-usedwhere-used

역전개BOM

자재가 사용되는 조립품 및 수량을 보여주는 목록 이는 데이타에. BOM
대한 접근에 있어 대신 이 쓰인다는 것을Top-down Bottom-up
의미한다 아래의 옵션들이 사용 가능하다. :

일단계 역전개 목록
다단계 역전개 목록
요약 역전개 목록

세번째 옵션은 모든 조립품 레벨에서 사용된 자재의 누적 수량이 합계된
것을 보여준다.

BottleneckBottleneckBottleneckBottleneck
planningplanningplanningplanning

보틀넥 계획
생산능력계획시 병목현상을 초래하는 곳으로 인정된 작업장에 대한 계획, .
생산능력의 균형화를 위한 모든 의사 결정은 병목 작업장의 상황에 달려있음.

Bulk materialBulk materialBulk materialBulk material 벌크 자재
상의 자재로써 수시로 사용할 수 있도록 작업장 내에 보관하는 자재BOM .

벌크자재는 소량 저가 품목으로 작업지시에 대한 원가 분석시 고려되지 않는다.

CapacityCapacityCapacityCapacity 생산능력
생산능력은 시간단위당 산출물을 생산할 수 있는 능력을 의미한다 이것은.
생산능력 카테고리에 의해 분류된다. 아래계층구조적으로Work center
지정된다.

CapacityCapacityCapacityCapacity 생산능력 에서의 생산능력을 분류하는 특징 설명 생산능력 카테고리는Work center .



categorycategorycategorycategory 카테고리
각 에서 한번만 존재할 수 있다 그러나 다른Work center . Work

에서의 생산능력은 같은 생산능력 카테고리를 가질 수 있다center .

CapacityCapacityCapacityCapacity
requirementsrequirementsrequirementsrequirements

생산능력 소요

얼마나 많은 생산능력이 특정 시간에 개별 주문을 위해 필요한가를 지정.
이 생산능력은 생산능력 카테고리로 세분화 된다 생산능력. 카테고리는

로 할당되며 생산능력 소요는 다음에 의해 발생된다Work center :

작업 지시 예 생산 또는 유지관리 지시( , )
로부터 계획 주문MRP

Change numberChange numberChange numberChange number 변경 번호
변경 마스터 기록을 정의하기 위해 사용된 번호 변경 번호를 참조하여.
만들어진 모든 변경사항들은 변경 마스터 기록에 의해 관리 및 등록된다.

ClientClientClientClient 클라이언트
시스템의 최상급에서의 법적 및 조직적으로 독립된 단위SAP R/3 ,

예를 들어 그룹 또는 회사.

ConfigurableConfigurableConfigurableConfigurable
materialmaterialmaterialmaterial

콘피규어러블
자재

다양한 변종이 있는 품목 예 자동차 이러한 품목의 은 변종에( : ) BOM
사용되는 부품과 선택 가능한 부품을 모두 담고 있다 부품은 선택.
가능한 파라메터에 연결 또는 부여되는 값 및 기정의된 부품간 의존성,
등에 의하여 선정된다.

Consumption-basedConsumption-basedConsumption-basedConsumption-based
planningplanningplanningplanning

소비중심
자재계힉

내에서 재고 소요량 및 과거 소비값이 중심적인 역할을 하는데 그MRP ,
진행과정에 대한 일반 용어 소비중심 자재계획은 다음과 같은 절차로.
세분화 된다 :

재주문점 계획
수요예측에 근거한 자재계획

ConsumptionConsumptionConsumptionConsumption
(master(master(master(master
planning/MRP)planning/MRP)planning/MRP)planning/MRP)

소비
소비는 판매주문으로 부터의 소요량과 계획 독립 소요량의 비교를
설명한다. 소요의 유형에 따라 계획 독립 소요량이 판매 주문 수량만큼
감소된다.

Continuous flowContinuous flowContinuous flowContinuous flow
productionproductionproductionproduction

연속 흐름
생산

시스템내의 한 생산 유형으로서 공정이 완전히 중복되는 것이다 단기PP .
실행 시간을 가진 공정은 가장 긴 공정과 맞추기 위해 연장된다 가장 긴.
공정에 의해 시간이 결정된다. 작업대기 시간은 연장된 공정에서 발생된다.

Control keyControl keyControl keyControl key 통제키

작업지시서 원가계산 또는 조업도 계획 수립 등과 같은 기능에(Order),
있어서 과 을 어떻게 처리할 것인가를 특정하는Operation Sub-operation key.
통제키에 의해 관리되는 처리유형에는 다음과 같은 것들이 있다.

외부처리(External processing)
완성확인(Completion confirmation)
인쇄
일정계획작성
원가계산

Cost breakdownCost breakdownCost breakdownCost breakdown 원가 상세개요 원가 예측치의 각 원가요인에 대한 상세 개요.

Costing objectCosting objectCosting objectCosting object 원가집적 대상

원가를 부담하는 목적물로서 다음과 같은 것들이 있다.

재고자산(Materials)
생산지시서(Production order)
판매지시서(Sales order)
코스트센터(Cost center)

Date requiredDate requiredDate requiredDate required 요구 일자 예약에 의해 자재가 창고로부터 불출될 일자.

DemandDemandDemandDemand
managementmanagementmanagementmanagement

수요관리

수요관리의 목표는 완제품 및 중요 조립품의 소요량 및 소요일을
결정하는 것이다 수요관리는 계획수립 및 특정된 완제품을 생산 조달하기. /
위해 사용되는 전략을 정의한다 수요관리의 결과는 수요 프로그램이다. .
수요 프로그램은 수작업 또는 이전 계획 결과 예를들어 판매계획( ,
총괄생산계획 수요예측 의 사용에 의해 수행될 수 있다, ) .

DemandDemandDemandDemand
programprogramprogramprogram

수요 프로그램
수요 프로그램은 계획 독립 소요량의 형태로
완제품 및 주요 조립품에 대한 소요량 및 소요일을 포함한다.

DependentDependentDependentDependent
requirementsrequirementsrequirementsrequirements

종속 수요
상위 레벨 조립품의 생산에 의해 발생하는 계획 자재 소요량. MRP
과정에서 종속수요가 자동적으로 계획주문생산에 필요한 부품에 대해,
생성된다.

DistributionDistributionDistributionDistribution
functionfunctionfunctionfunction

분배기능

분배기능은 생산능력 소요의 분배에 사용되고 분배키의 부분이다 기본값. ,
백분율 시간값 및 백분율 소요값의 일치의 시리즈로 만들어진다 이는 각.
기본값들로 이루어지며 각각은 백분율로 표시된 시간값과 소요값들로 구성된다, .

백분율 시간값은 공정 시간 내에서 어 떤 시점을 정의한다.
백분율 소요값은 특정시점까지 작업이 배치되어야 하는 소요량의
비율을 정의한다.



이산적 작업배치 전략인 경우,
소요량은 정의된 시점에서 정확히 작업배치된다.

연속 작업배치 전략인 경우,
소요량은 시간내 이미 정의된 간격으로 두 시점 사이에 똑같이 분배된다, .

Distribution KeyDistribution KeyDistribution KeyDistribution Key 배부키

원가를 어떻게 배부할 것인가에 관한 규칙을 담고 있다.
배부키는 다음과 같은 경우에 사용된다.
계획원가 를 계획기간에 걸쳐 인식하기 위한(Planned costs)
계획 예 연간계획을 각각의 달별로 나누는 규칙( : )
원가의 배부 차원가와 차원가 대상(Assessment : 1 2 )
원가의 배부 차원가대상(Distribution : 1 ,
발생코스트센터의 원가를 여러 귀속대상으로 나누기 위한)

주 과 의 차이에 대하여는 의 설명내용을 참조( ) Distribution Assessment Distribution

Dual MRPDual MRPDual MRPDual MRP 이원 MRP
자재 소요량 계획의 특수한 방법의 하나 이 방법을 사용하면 순소요량이.
아닌 총소요량이 계획된다 순소요량은 정보목적으로 소요량 표에.
제시된다.

Dynamic lot sizeDynamic lot sizeDynamic lot sizeDynamic lot size
creationcreationcreationcreation

동적 로트
크기 결정

로트 크기 계산 방법의 하나로 시스템이 셋업 비용과 저장 비용간에
최적치를 계산하여 로트 크기를 정한다.

EngineeringEngineeringEngineeringEngineering
changechangechangechange
managementmanagementmanagementmanagement

설계변경 관리

및 계획등의 문서변경을 가능하게 하는 시스템 첫번째BOM, Routing . ,
변경 마스터 기록이 생성되고 각각은 고유 변경 번호에 의해 정의된다, .
변경 번호를 사용하여 만든 및 품질검사 계획의 모든BOM, Routing
변경이 문서화된다 이 시스템은 무엇이 변경되며 언제 변경이 효력을.
발생하는가를 기록한다.

Execution timeExecution timeExecution timeExecution time
업무( )

수행시간
실행시간/

수행시간은 준비시간 처리시간 과(Setup time), (Processing time)
정리시간 으로 구성된다(Teardown time) .
업무수행 을 위해 필요한 시간의 일부분이다(Operation) .

Factory calendarFactory calendarFactory calendarFactory calendar 공장달력

근무일이 연속적으로 숫자가 매겨져 있는 calendar.
는 공휴일 를 기본으로 정의되어진다Factory calendar calendar .
의 유효기간은 공휴일 의 유효기간내 라야 한다Factory calendar calendar .

그 주의 근무일은 또한 이 에 명시 되어져야 한다calendar .
월요일 금요일 근무일 토요일 일요일은 휴무Example : - / ,

FloatFloatFloatFloat 여유
일정계획에서 차질이 없게 후에 있을 주문 또는 공정을 시작할 수 있도록
확보한 시간.

Float afterFloat afterFloat afterFloat after
productionproductionproductionproduction

생산후
여유시간

생산일정 계획서에서 여유시간으로 사용되어지는 계획된 작업 종료일과,
작업 종료일 사이의 근무일 수.

Float beforeFloat beforeFloat beforeFloat before
productionproductionproductionproduction

생산전
여유시간

기본 시작일과 일정계획된 발주일 사이의 시간 완충재고로서의
일정계획에 의해 계획된 일자수.

ForecastForecastForecastForecast 수요예측
미래 시계열 값의 추정 시스템에서의 수요예측은 일차. SAP R/3
평활법 과정 에 근거하여 수행한다(Winter’s ) .

Forecast-basedForecast-basedForecast-basedForecast-based
planningplanningplanningplanning

수요예측에
근거한 자재
소요량

수요예측에 의해 계산된 소요량 예측에 근거하여 만들어진 소비중심
자재 소요의 특별 진행과정 자동 주문 시점 계획에서 처럼 미래 소요량에.
대한 수요예측 값이 통합 수요예측 프로그램에 의해 결정된다 그러나.
재주문 시점과는 반대로 이 값은 계획수립 운영의 기본을 형성하고
소요량은 일정계획에 따라 계획된다.

Forecast modelForecast modelForecast modelForecast model 수요예측 모델

시계열 예측에 사용되는 모델 다음과 같은 수요예측 모델이 있다. :
상수 모델
추세 모델
계절 변동 모델
계절 변동 추세 모델

ForecastForecastForecastForecast
requirementsrequirementsrequirementsrequirements

수요예측
소요량

수요예측 실행 결과로 시스템 내의 기록된 소요량.

ForwardForwardForwardForward
schedulingschedulingschedulingscheduling

전방 일정계획
어떤 주문에 대한 작업이 계획된 시작일로 부터 앞으로 진행되도록
계획된 일정계획 형태 이 일정계획의 유형을 통해 주문에 대한 계획. ,
주문 개시일과 종료일이 계산된다.

GrossGrossGrossGross
requirementrequirementrequirementrequirement
planningplanningplanningplanning

총소요량 계획
총 소요량 계획에서는 창고의 재고와 총 소요량 간의 비교가 이루어지지
않는다 따라서 소요량은 항상 주문 요구량으로 제시된다. .

In-houseIn-houseIn-houseIn-house
production timeproduction timeproduction timeproduction time

자체 제조
시간

내부적으로 자재 생산에 요구되는 시간 자체 제조 시간은 주문량과는.
독립적이며 작업 실행시간과 공정간 시간을 합계한 것으로 계산된다, .



IndependentIndependentIndependentIndependent
requirementsrequirementsrequirementsrequirements

독립 소요량 독립 소요량 예 고객 확정 주문( : )

InteroperationInteroperationInteroperationInteroperation
timetimetimetime

공정간 시간

다음 요소를 포함하는 시간 :
한 공정에서 다음 공정으로 이동하는 시간
공정 수행후 기다리는 시간.
작업 대기 시간 공정 여유( )
생산 전 후의 여유 주문 여유, ( )

Intra materialIntra materialIntra materialIntra material 내부자재

의 한 요소로써 자재를 입력할 때 쓰이는 자재분류 내부자재는BOM .
기술적인 과정의 흐름상 일시적으로만 존재하며 기준 정보를 유지할
필요는 없다 다른 영역에는 전혀 사용되지 않으므로 현황 관리는.
지원되지 않는다.

ItemItemItemItem 항목

조립에 쓰이는 대상물에 관한 정보를 갖고 있는 부품구성표(Bill of
의 요소material) .

항목은 내에 항목번호 를 통하여 구별된다BOM BOM (Item number) .
항목들은 구별되는 특징에 따라 항목범위 에 의해BOM (Item category)

구성되어 있다.
재고항목 (Stock-item)
비재고항목(Non-stock item)
변동항목(Variable-size item)

항목 범주는 다음과 같은 것들에 영향을 미친다BOM :
화면표시순서
필드선택
기본값 표시(Default values)
자재입력 (Material entry)
자재소요량계획 (Material requirement planning)
하위항목(Sub-items)

Item categoryItem categoryItem categoryItem category 품목 카테고리

서로 다른 유형의 품목을 정의하기위해 사용된다 품목BOM . BOM
카테고리의 예는 다음과 같다 :

저장 품목
비저장 품목
가변 크기 품목

이 품목 카테고리는 아래와 같은 항목에 영항을 미친다 :
화면 순서
필드 선택
기본값
자재 입력
자재 소요 계획 수립
하위 품목

Lead timeLead timeLead timeLead time 리드타임

실행단계에서는 가능한 가장 빠른 작업개시일로 부터 가능한 가장 늦은
완료일 간의 기간.
지시단계에서는 작업지시개시일로부터 작업 종료일 까지의 기간 작업.
리드타임은 대기시간 실행시간 큐 시간 등으로 구성된다, , (Queue) .
작업지시 리드타임은 실행시간 및 작업교체 시간과 생산전후의 여유시간
등을 포함한다.

Lot-sizingLot-sizingLot-sizingLot-sizing
procedureprocedureprocedureprocedure

로트 크기
결정 절차

주문 및 생산 수량 로트 크기 을 계산하기 위해 사용되는 자재 소요 계획( )
수립에서의 절차 로트 크기 절차는 다음 세 그룹으로 세분화 된다. :

정적 로트 크기 결정 절차
기간 로트 크기 결정 절차
최적 로트 크기 결정

Lot sizeLot sizeLot sizeLot size
로트 크기
로트규모( )

생산하거나 구입할 수량.
로트 크기는 다음과 같은 것들을 위한 기준으로 사용된다 :
복수 에서의 의 선택BOM(Multiple BOM) Alternative
생산지시서 의 기초로서 공정표 의 선택(Production order) (Routing)
여러 내에서 하나의 의 선택Operation Operation
재화의 판매 또는 구매시 가격의 설정

Low-level codeLow-level codeLow-level codeLow-level code
하위 레벨
코드

자재가 회사의 어떠한 제품 구조에서도 나타나는 최하위 레벨 하위 레벨.
코드는 자재가 실행동안 계획되어지는 순서를 관리한다 먼저 하위MRP : ,
레벨 코드 을 가진 모든 자재에 대한 계획이 수립되고 그런뒤 하위`0` ,
코드가 인 모든자재 그리고 그 다음 순으로 계획이 수립된다 코드가`1` , .
낮으면 낮을 수록 그 자재로의 할당되는 번호는 높아진다.



Make-to-orderMake-to-orderMake-to-orderMake-to-order
productionproductionproductionproduction

주문생산

대량생산 과는 달리 주문생산은 제품이 오직 한번(Make-to-stock)
생산되는 비록 유사한 제품을 후에 다시 생산할 수도 있지만 제조형태를 말한다( ) .
주문생산의 예에는 배의 건조 특별한 중장비의 생산 건물의 건축 들이 있다, , .

시스템에서 이러한 생산형태의 구별되는 특징은 고객의 주문으로SAP R/3
제품을 생산한다는 것이다.

Manual costManual costManual costManual cost
estimateestimateestimateestimate

수작업 원가
추정

수작업으로 입력된 또는 단위 원가 계산에서 계산된 원가에 근거한 원가
계산.

Manual MRPManual MRPManual MRPManual MRP 수작업 MRP
자재 소요 계획의 진행과정 중 관리자가 수작업으로 주문안을MRP
생성해야만 하는 과정

ManufactutringManufactutringManufactutringManufactutring
costscostscostscosts

제조원가
직접 제조 원가 직접 노무비 생산 간접 원가 및 특별 직접 원가로 구성( ), .
이것들은 생산된 제품 원가의 부분이다.

Master planMaster planMaster planMaster plan 주 생산 계획
특정 기간동안 생산량의 구체적인 계획 이 생산량은 계획 주문 또는 생산.
지시로 입력될 수 있다.

Master planningMaster planningMaster planningMaster planning
주 생산 계획
수립

주 생산 계획을 생성하기위해 수요관리의 모든 활동을 포함한 계획수립.
다음 전략이 계획수립에서 사용가능하다 :

예측생산
최종 조립이 있는 계획수립
최종 조립이 없는 계획수립
조립레벨에서의 계획수립
판매 또는 재고 주문에 대한 로트 크기별 생산
주문생산

MasterMasterMasterMaster
productionproductionproductionproduction
schedulingschedulingschedulingscheduling

주 생산계획
총괄생산계획을 구체적인 생산실행 계획으로 전환한 계획 기업의 이익에.
큰 영향을 주거나 또는 주요 자원을 사용하는 자재나 제품에 대하여
특별한 주의와 함께 계획을 수립한다.

Master scheduleMaster scheduleMaster scheduleMaster schedule
itemitemitemitem

주 일정계획
품목

주 일정계획 품목은 총매상고에서 중요한 역할을 하는 또는 복잡성으로,
인해 생산과정에서 큰 비중을 차지하는 완제품 또는 중요한 조립품이다.
특별 계획 수립 도구가 주 일정계획 품목의 계획수립을 위해 존재한다.

Material costsMaterial costsMaterial costsMaterial costs 자재 원가 자재 직접 원가 및 자재 간접 원가를 구성 이것은 제품원가의 부분이다. .

MaterialMaterialMaterialMaterial
overhead costsoverhead costsoverhead costsoverhead costs

자재 간접
원가

전통적인 흡수원가 계산 중 다음의 부분에서 발생되는 원가, :
조달
검수
저장
자재 수락

MaterialMaterialMaterialMaterial
requirementsrequirementsrequirementsrequirements
planningplanningplanningplanning

자재 소요
계획(MRP)

제품의 수량 및 일정을 토대로 필요 원자재 부분부품 공정품 조립품, , ,
등의 소요량 및 소요시기를 역산해서 자재조달 계획을 수립하는 시스템
혹은 방법.
공장 회사 또는 회사 그룹에서 모든 자재에 대한 주 일정계획 또는,
조달계획을 생성하는데 관련된 활동에 대한 일반적인 용어.

MaterialsMaterialsMaterialsMaterials
planningplanningplanningplanning

자재계획

공장 회사 또는 하나의 조직단위의 재고자산에 대한 마스터 플랜, (Master
또는 조달계획을 작성하는데에 사용되는 활동에 대한 일반용어plan) .

재고자산계획은 자재조달계획 (Material requirement planning,
이라고도 한다MRP) .

Measuring pointMeasuring pointMeasuring pointMeasuring point 측정장소

제조과정에서의 측정장소라는 것은 데이타가 입력이 되는 작업장 (Work
를 말한다center) .

예 : 하나의 공정 에 대한 원재료의투입은 특정한작업장에서측정이된다(Process) .
이후에 이러한 원재료의 원가는 여러가지의 제품에 배부된다.

MidpointMidpointMidpointMidpoint
schedulingschedulingschedulingscheduling

특정 공정
중심 일정계획

주문상에서 특정 공정 또는 작업에 근거한 일정계획 수립 특정(
공정 작업 이 공정이 중심에 있으므로 다른 공정들이 이 공정에 맞춰/ ). ,
작업을 진행해야 한다 예를들어 이는 의 한. , Bottleneck Work center
공정이될 수 있는데 작업 준비시간 최적화의 이유로 특정일까지,
완료되어야 하는 주문을 수행하는 공정이 이에 해당한다.

MilestoneMilestoneMilestoneMilestone
confirmationconfirmationconfirmationconfirmation

핵심공정
작업완료 확인

가공순서에서 몇몇 공정이 자동적으로 확인되는 작업완료 확인의 한
유형 어떤 공정이 관리키를 통해 핵심공정으로 표시된다 만약. .
핵심공정으로 표시된 공정의 작업완료가 확인되면 시스템이 자동적으로,
모든 이전 공정의 완료를 확인한다 만약 몇몇 공정이 핵심공정으로.
표시되면 공정순서에서 나타나는 순서대로 작업완료가 확인될 것이다, .
시스템은 이전 핵심공정까지의 모든 공정에 대한 완료 확인을 한다 이미.
수작업으로 확정된 공정은 핵심공정 작업완료 확인에 영향받지 않는다.

MinimumMinimumMinimumMinimum
send-aheadsend-aheadsend-aheadsend-ahead

최소 이송량 두개의공정이겹쳐있을경우 다음 로미리이송되어야하는자재의최소량, Work center .



quantityquantityquantityquantity

ModifiedModifiedModifiedModified
standard coststandard coststandard coststandard cost
estimateestimateestimateestimate

수정 표준
원가 추정

수정 표준 원가 추정은 계획수립 기간 중 제품을 위한 제조된 자재원가를
계산하는 원가계산 유형이다 이것은 계산의 기본으로서 계획수립. ,
기간동안 변경된 수량구조를 사용하는 표준 원가 산정과는 다르다.

Move timeMove timeMove timeMove time 이동 시간
하나의 에서 다른 로 이동하는데 필요한 시간Work center Work center .
이동시간은 공정간 시간의 일부분이다.

MRP controllerMRP controllerMRP controllerMRP controller 담당자MRP
공장이나 회사내의 한 자재 그룹에 대하여 책임을 갖는 사람 자재 소요량.
계획에 필요한 자재는 담당자에 할당된다MRP .

MRP listMRP listMRP listMRP list 리스트MRP
자재에 대한 실행의 결과 리스트는 예를 들어 항목으로MRP List. MRP , ,
표시된 소요량의 직접 공급원 뿐 아니라 초기 재고 시간 축에서의 모든,
입 출고를 표시한다/ .

Multiple BOMMultiple BOMMultiple BOMMultiple BOM 다단계 BOM
여러 개의 으로 구성되며 같은 제품에 대한 자재 대체품 의 다른BOM ( )
결합을 가능하게 해준다.

Net changeNet changeNet changeNet change
planningplanningplanningplanning

순 변경 계획
수립

마지막 자재 계획을 실행시킨 이후로 변경된 내용에 대해서 관련된
자재에 대해서만 실행시키는 자재 계획.

Net requirementNet requirementNet requirementNet requirement
calculationcalculationcalculationcalculation

순 소요량
계산

수요 예측 소요량이 구매부서의 계획 입고에 의해서 충당될 것인지 혹은
생산에 의해 충당될 것인지를 결정하도록 시스템에 의해 검토 만약 수요.
예측 소요량이 충당되지 않는다면 시스템이 주문 제안을 생성할 것이다.

Opening periodOpening periodOpening periodOpening period
(for planned(for planned(for planned(for planned
order)order)order)order)

개시 기간
계획주문에(
대하여)

주문이 생성된 날짜와 계획 시작일 사이의 작업일수 이 시간은. MRP
관리자가 계획 주문을 구매 요청서나 생산지시로 전환할 수 있도록 되어
있다.

Operating levelOperating levelOperating levelOperating level
작업수행
수준

작업수행수준은 산출물을 의미하는데 다음과 같은 형태로 측정된다, .
생산량
생산시간

기계사용시간

Operating rateOperating rateOperating rateOperating rate
작업수행
비율

실제 작업수행수준 과 계획 작업수행수준(Actual operating level)
의 비율을 말한다(Planned operating level) .

작업수행비율을 통해 코스트센터 나 액티비티 의(Cost center) (Activity)
효과적인 달성정도를 측정할 수 있다.
목표원가 를 계산하는 데에 사용되기도 한다(Target costs) .

OperatingOperatingOperatingOperating
resourceresourceresourceresource

업무수행
자원

하나의 프로젝트를 수행하는데에 필요한 노동력과 재고자산.
업무수행자원은 반복적으로 또는 오직 한번만 사용될 수 있다.
업무수행자원은 금액이나 수량단위로 정의할 수 있으며 하나의 기간이나
특정시점에 대해 계획을 수립할 수 있다.
업무수행자원의 예에는 다음과 같은 것들이 있다 :
자재 원재료 주품 조립품( , , )
기계 컴퓨터 생산용기계( , )
노동력 기술자 생산직 사원 등( , )
생산자원이나 도구
외부서비스
작업센터

Operating timeOperating timeOperating timeOperating time 가동 시간
기계와 같은 생산능력이 실제적으로 가동하는 시간 가동 시간은 실작업.
시간 휴식 및 생산능력 이용률로 구성된다, .

OperationOperationOperationOperation 업무 작업( )

다음과 같은 대상중의 하나에 있어서의 작업단계를 말한다 :
공정표 (Routing)
참조업무세트 (Reference operation set)
검수계획 (Inspection plan)
유지업무목록 (Maintenance task list)
작업지시서 (Work order)

OperationOperationOperationOperation
/Activity/Activity/Activity/Activity

공정 작업/

공정 작업은 검사계획 네트워크 또는 작업지시에서 작업단계를/ Routing, ,
나타낸다 공정 작업의 유형은 다음과 같다. / :

생산지시에 지정된 내의 공정Routing
검사계획 내의 검사 공정
업무 리스트에서 유지 관리 공정
네트워크에서의 작업

OrderOrderOrderOrder 작업지시 서( )

원가를 계획하고 관리하는 도구로서 회사내에서 수행되는 업무를 기술한,
것이다.
하나의 작업지시서는 다음과 같은 것들을 특정한다 :
어떤 업무를 수행할 것인가



언제 업무를 수행할 것인가
업무를 수행하기 위해서 무엇이 필요한가
작업지시서의 원가를 어떻게 정산할 것인가

Order proposalOrder proposalOrder proposalOrder proposal 주문 제안
자재 부족 발생시 자재 소요 계획수립에서 생성된 요소 주문 제안은, MRP .
계획 주문서 구매 요청서 또는 납품 일정계획의 형태로 시스템으로,
저장된다.

Order settlementOrder settlementOrder settlementOrder settlement
작업지시서
정산

하나의 작업지시서에 대해 전체적으로나 부분적으로 대변기표를 하는 것.
하나의 작업지시서에 발생하는 원가들은 재무회계나 관리회계에 속하는
하나 이상의 배부 귀속대상 에 차변기표된다(Receive) .
참고( ) Distribution

OverlappingOverlappingOverlappingOverlapping 중복

현재 공정이 마치기 전에 다음 공정이 시작함으로서 리드타임을
감소시키는 방법 시스템은 중복된 공정이 차질없이 진행되는 것으로 작업.
개시 및 종료일을 계산한다 이것은 최소 이송량 및 최소 중복시간을.
고려하여 계산된다.

Pegging ofPegging ofPegging ofPegging of
requirementrequirementrequirementrequirement

소요량 페깅

자원 소요량 또는 특정 요소의 자원 주문 제안을 나타내는 분석 이MRP .
평가는 만약 어떤 주문 제안이 취소되거나 또는 주문 제안에서 날짜 또는
수량이 변경될 때 어떤 독립 소요량에 문제가 생기는가를 검토하기 위해,
사용된다.

PerformancePerformancePerformancePerformance
efficiency rateefficiency rateefficiency rateefficiency rate

작업 효율

작업 목표 시간의 에서 작업한 실제 시간에 대한 비율 부서Work center .
또는 전사 뿐만 아니라 한 사람 또는 몇사람에 대해서도 정의될 수 있다.
작업 효율은 항상 하나의 에 대해서만 정의된다 생산능력Work center .
계획 및 제품 원가계산이 사용하는 표준시간은 이 작업 효율에 의해
영향을 받는다.

PhantomPhantomPhantomPhantom
assemblyassemblyassemblyassembly

팬텀 조립품
자재에 대한 논리적 그룹으로 설계 및 디자인의 측면에서 하나의,
조립품으로 보고 관리하나 생산의 측면에서는 조립되지 않고 상위,
레벨에서 직접 조립된다.

Planned deliveryPlanned deliveryPlanned deliveryPlanned delivery
timetimetimetime

계획 납품
시간

외부조달을 통한 자재 조달을 위해 필요한 일수.

PlannedPlannedPlannedPlanned
independentindependentindependentindependent
requirementsrequirementsrequirementsrequirements

계획 독립
소요량

불특정 대상에 대해 생성된 비지정 독립 소요량 계획 독립 소요량은.
하나의 소요량 및 하나의 소요일자를 포함한다 계획 독립 소요량은 실제.
주문과는 상관없이 더 많은 판매수량 계획을 위해 사용된다 따라서 기간. ,
소요량 계획의 용도.

Planned lot sizePlanned lot sizePlanned lot sizePlanned lot size
계획 로트
크기

시스템이 원가계산동안 기본값으로 사용하는 로트 크기값 비례적 원가가.
아닌것은 이 값을 사용한다.

Planned orderPlanned orderPlanned orderPlanned order 계획 주문
자재 소요 계획에 의해 자동적으로 생성되거나 또는 수작업으로 MRP
관리자에 의해 생성된 주문 제안.

Planning filePlanning filePlanning filePlanning file
entryentryentryentry

계획 파일
입력

계획 파일에서의 자재 입력 계획 파일에 입력된 자재는 다음 계획수립에.
사용된다 시스템은 자재가 자재계획과 관련된 방법으로 변경될 때.
예를들어 변경 또는 재고 변경 자동적으로 입력을 한다( , BOM ) .

Planning runPlanning runPlanning runPlanning run 계획 실행 계획 파일에서 입력이 필요한 모든 자재 또는 조립품에 대한 자재 계획 실행.

Planning timePlanning timePlanning timePlanning time
fencefencefencefence

계획 구간
자재 소요량 계획 중 자동적인 변경이 수행되지 않는 구간 이 구간내에는.
새로운 계획주문이 작성되지 않으며 현재 존재하는 계획주문에 대하여
시스템이 자동으로 변경하지 않는다.

Pooled capacityPooled capacityPooled capacityPooled capacity
공동지원
생산능력

생산능력이 몇몇 에서 가용한 경우 공동지원의 예로는Work center .
공통으로 많은 에서 작업준비를 하는 작업준비 인력 그룹을Work center
들 수 있다.

PPC planningPPC planningPPC planningPPC planning
calendarcalendarcalendarcalendar

생산 계획용
달력

생산 계획용 달력은 수요관리 및 자재 소요 계획을 위한 플랜트 레벨에서
가변적인 기간을 정의한다 예를들어 생산 계획용 달력으로 기간 로트.
크기를 결정하기 위한 가변적인 조달일자를 정의할 수 있다 재고 소요량. /
리스트 및 리스트에서 요소는 생산 계획용 달력의 구체적인MRP MRP
내용의 따른 기간 합계로 함께 묶일 수 있다 가변 계획 기간은 수요.
관리에서 계획 독립 소요량 생성을 위해 운영될 수 있다.

PreliminaryPreliminaryPreliminaryPreliminary
costingcostingcostingcosting

예비
원가계산

제품이 생산 프로그램에서 포함되기 전에 자주 수행되는 제품의 원가계산.
이것은 주문생산에서 가격결정의 토대로 활용된다.

ProcessProcessProcessProcess
manufacturingmanufacturingmanufacturingmanufacturing

연속생산

연속생산은 연속적인 제조공정을 사용하는 제조형태를 말한다.
연속생산 또는 연속흐름생산 의 특징은(Continuous flow production)
생산자원과 작업장 이 생산순서에 따라 배치가 되고(Work center) ,
생산단계에 따라 원재료로부터 완제품에 이르기가지의 자재의 흐름이
대체적으로 자연스럽게 이루어진다는 것이다.



Processing timeProcessing timeProcessing timeProcessing time 가공 시간
공정상에서 자재 가공을 위해 필요한 시간 가공 시간은 주문량과.
무관하며 작업준비 또는 작업마감 시간은 포함되지 않는다 위의 시간들과.
함께 실행 시간을 구성한다.

Processing timeProcessing timeProcessing timeProcessing time
작업처리
시간

하나의 작업 에서 하나의 재고자산을 처리하는 데에 필요한(Operation)
시간.
처리시간은 작업지시 수량과 직접적으로 관련이 있다.
이것은 수행시간 의 일부이다(Execution time) .

Product costingProduct costingProduct costingProduct costing 제품 원가계산

자재 명세서 및 에 근거한 주문과 무관한 원가 계산 제품Routing , .
원가계산은 다음의 용도로사용된다:
반제품의 원가를 보여주기 위해 또는 최하위 생산 레벨로의 부품원가
세부추정을 위한 대체품과 함께 조립품의 생산원가를 결정
다른 생산 대체품의 원가 비교
견적서 및 고객 주문에 대한 가격 계산
재고 평가 생산 주문에 대한 변화분 계산의 근거:

Production lineProduction lineProduction lineProduction line 생산라인
반복생산에 사용되는 작업장.
생산라인에 대해 특정기간동안 얼마나 생산 가능한 가에 대한 대략적
정보를 얻을 수 있다 따라서 생산능력에 대한 계획의 수립이 가능하다. .

Production orderProduction orderProduction orderProduction order 생산 지시
자재를 생산하기위해 생산 부서에 보내는 지시 예를 들어 생산 지시는. ,
공정 자재 부품 생산자원 도구 및 원가계산 데이타를 포함한다, , / .

ProductionProductionProductionProduction
overhead costsoverhead costsoverhead costsoverhead costs

생산 간접
원가

다음과 같이 원가 대상으로 간접적으로만 지정될 수 있는 생산에서
발생되는 원가:

소모품
감독관 급여
에너지 원가
산정 감가상각
산정 이자

Production planProduction planProduction planProduction plan 생산계획

총괄생산계획은 계획표에 만들어SOP (Sales & Operation Planning)
진다 자재 제품 그룹 특징적 수치 등에 대해 목표치를 정할 수 있고. , , ,
영업 목표나 자체 정의한 를 사용하여 추출할 수 있다 생산 쿼터를Macro .
정하고 다음 레벨로 분배하거나 역으로 아래 레벨에서 쿼터를 정의하고
윗 레벨에서 집계할 수 도 있다.
계획시평은 일 주 월 또는 기표구간에 따라 여러개로 구분이 가능하며, , ,

에서 계획된 생산량은 수요관리로 넘겨질 수 있다SOP .

ProductionProductionProductionProduction
resource/toolresource/toolresource/toolresource/tool

생산
자원 도구/

에서 공정을 위해 필요한 자원 또는 기구 생산 자원 도구는Work center . /
다음과 같다:

제조 지시 세트
어떤 것을 제조시 사용하는 도구
측정 기구 또는 저울
프로그램NC

도면
치공구

생산 자원 도구는 자재 또는 장비 마스터 기록 문서 마스터 데이타와/ ,
같은 다른 마스터 데이타로 나타낼 수 있다 마스터 기록 없이 생산.
자원 도구를 생성하는 것도 가능하다/ .

Queue timeQueue timeQueue timeQueue time 작업대기 시간
이동시간의 완료와 실행시간의 시작 사이의 시간 작업대기 시간은.
생산과정에서 지연에 대한 보상을 하기위해 사용될 수 있는 여유이다.
이것은 또한 또는 공정에서 관리 될 수 있다Work center .

Rate of capacityRate of capacityRate of capacityRate of capacity
utilizationutilizationutilizationutilization

조업도
달성율

목표조업도 기술적 측면에서의 달성가능량 대 산출물의 비율로( )
목표조업도의 달성정도를 표시한다.
고정비는 사용조업도비용 과 유휴시간비용(Used capacity cost) (Idle

으로 나누어 진다time cost) .

Rate routingRate routingRate routingRate routing 루팅 비율
반복생산에서 생산계획 수립시 사용할 수 있는 생산량과 각Routing.
작업에 대한 고정율을 정의하여 생산율을 결정할 수 있다.

ReferenceReferenceReferenceReference
operation setoperation setoperation setoperation set

참조 공정
세트

자주 사용되는 공정 설명 참조 공정 세트는 자재에 지정되지 않는다. .
참조 공정 세트를 복사하거나 또는 그것을 참조하여 또는 검사Routing
계획을 생성하는데 필요한 시간 및 업무를 줄일 수 있다.

RegenerativeRegenerativeRegenerativeRegenerative
planningplanningplanningplanning

재계획 모든 자재가 계획 수립에서 포함되는 자재 소요 계획 수립작업.



Reorder pointReorder pointReorder pointReorder point 재주문점
자재별로 소비율과 기타 제반사항을 고려하여 재주문점을 정의하고
재주문점 이하로 재고가 떨어지면 자동적으로 시스템이 해당자재를 MRP
계획 파일에 포함시켜 계획 주문을 생성한다.

RepetitiveRepetitiveRepetitiveRepetitive
manufacturingmanufacturingmanufacturingmanufacturing

반복생산
반복생산은 유사한 많은 제품을 함께 또는 차례로 생산하는 형식을
말한다.

ReplenishmentReplenishmentReplenishmentReplenishment 보충 자재보충

ResourceResourceResourceResource 자원

생산능력이 할당된 생산과정에 투입되는 객체 및 인력 공장라인 또는.
노무 등과 같은 자원분류로 세분된다 동일 분류의 자원은 자원구조에.
따라 네트웍을 형성하거나 계층구조에 따라 자원 로 그룹할 수 있다class .
자원관리에서 다음과 같은 기능을 수행할 수 있다 :
자원사용의 순서를 정의하기 위해 자원네트웍 구조를 만듬
평가 목적을 위해 유사자원을 묶어서 자원계층구조를 정의.
특정목적 또는 특정업무과정에 적합성을 정의하기 위해 자원을 분류.

Rough-cutRough-cutRough-cutRough-cut
capacitycapacitycapacitycapacity
planningplanningplanningplanning

개략 생산
능력 계획

총괄생산계획을 노무 기계 기타 자원등의 주요 자원에 대한 소요량으로, ,
전환하는 절차.

RoutingRoutingRoutingRouting 루팅

제품을 생산하기위해 사용된 하나 또는 몇개의 공정 순서를 가진 업무`
리스트 의 유형 자료 입력을 최소화 하기위해 은 일반적인` . , Routing
정보를 포함한 참조 으로 접근 가능하다 의 예는 다음과Routing . Routing
같다:

관리 지시
관리 Routing
참조 공정 세트
생산 Routing

생산 은 주문을 참조하지 않고 자재를 생산하거나 서비스를Routing
제공하기 위해 필요한 가공 단계의 순서를 설명한다 의 주요. Routing
부분은 헤더 공정 자재 할당 생산 자원 도구 및 검사 특성이다Routing , , , / .

Run scheduleRun scheduleRun scheduleRun schedule 일정계획 실행
긴 기간동안 반복적으로 생산된 완제품 또는 반제품의 생산을 위한
반복생산에서의 일정계획.

Safety stockSafety stockSafety stockSafety stock 안전 재고

재고 저장 기간동안 예상치 못한 많은 소요량을 충족시키기 위해 확보된
재고수량 안전재고의 목적은 자재 부족이 발생하는 것을 방지하는데.
있다 안전재고 레벨을 결정하기 위해 첫째 자재 부족의 위험과 바람직한. ,
서비스 레벨을 구체화 한다 대개 안전재고는 생산에서 사용되지 않는다. .

Sales andSales andSales andSales and
operationsoperationsoperationsoperations
planning(SOP)planning(SOP)planning(SOP)planning(SOP)

영업 계획

영업계획 은 이력 데이타 현재 데이타 또는 예측 데이타 등에(SOP) ,
근거하여 영업 생산 및 기타 운영목표치를 설정할 수 있게 하는 예측 및,
계획 수립 도구임 이때 설정된 목표치 달성에 요구되는 생산능력에.
대한 계획도 수립할 수 있다 는 복합적 계획수립 계층구조를 갖는. SOP
상위 레벨의 계획수립 및 완제품에 대한 세부계획 수립를 모두 지원한다.

Sales planSales planSales planSales plan 판매계획

미래의 판매량에 관한 구체적인 내용 판매 계획은 잠재적인 판매량을.
결정한다 즉 그것은 얼마나 많은 각 최종제품 또는 제품 그룹이. ,
팔리는가를 명시한다 판매계획은 수요 관리 및 주 생산 일정계획 수립에.
대한 시작이 된다.

SchedulingSchedulingSchedulingScheduling 일정계획

일정계획에서 시스템은 어떤 주문 또는 주문 내의 공정에 대한 시작일 및,
완료일을 계산한다 일정계획 수립은 다음의 두 가지 방법으로 실행된다. :

자재 마스터 기록 내에 명시된 제작시간 및 납품 시간이MRP :
일정계획 수립동안 고려된다.

생산능력 계획수립 일정계획 수립은 및 생산 주문을 통해: Routing
수행된다 생산 능력 부하가 고려되지 않은 리드.
타임 일정계획과 생산능력 부하가 고려되는
생산능력 일정계획은 서로 구분이 이루어진다.

다음과 같은 일정계획이 있다 :
전방 일정계획 개시일로 부터시작하여 미래로 전개되는 일정계획:
후방 일정계획 완료일로 부터 시작하여 과거로 올라가는 일정계획:
특정 공정 중심으로의 계획 주문 내의 어떤 특정 공정 중심으로 시작: /

연결된 전방 및 후방 일정계획 수립.
네트워크 일정계획 작업을 수행하기 위한 가장 최초 최근 일자가: /
결정되고 그리고 생산능력 소요 및 여유가 계산되는 네트워크 구조의
일정계획.

SequenceSequenceSequenceSequence 순서 공정 번호에 의해 분류된 공정 순서 또는 검사 계획에서 다양한. Routing



순서 정의에 의해 네트워크와 유사한 그러나 다소 덜 복잡한 구조를
생성할 수 있다 다음의 순서 카테고리는 에서 구분되어 쓰인다. Routing :
표준 순서
대체 순서
병렬 순서

Setup timeSetup timeSetup timeSetup time 준비시간
작업장에서 업무를 수행하는 것을 준비하는데에 필요한 시간.
준비시간은 업무수행시간 에 포함된다(Execution time) .

Shift definitionShift definitionShift definitionShift definition
작업 교대조
정의

작업 교대조의 개시 완료 및 휴식시간은 작업 교대조 정의에서 결정된다, .
작업 교대조 정의는 모든 에서 유효하다 작업 교대조 정의는Routing . ,
중앙 집중 관리로 인해 생기는 작업시간의 변동 발생시 가용 생산능력
결정에 관련된 업무를 줄인다.

Shift sequenceShift sequenceShift sequenceShift sequence
작업 교대조
순서

작업 교대조 순서는 특정 시간 동안 몇몇 에서 정의된 작업Work center
교대조의 순서를 포함하고 있다 작업 교대조 순서의 중앙 관리는 작업.
교대조 정의의 주문 변경에 관련된 업무를 감소 시킨다.

SplittingSplittingSplittingSplitting 분할

분할은 업무가 동시에 작업되는 몇몇 공정 단계로 세분화되는 동안의
일정계획의 한 형태이다 공정은 다음과 같이 분할될 수 있다. :
분할은 업무가 동시에 작업되는 몇몇 공정 단계로 세분화되는 동안의
일정계획의 한 형태이다 공정은 다음과 같은 경우 분할될 수 있다. :

여러 대의 기계에서 동시에 가공할 때
여러 사람에 의해 작업될 때

Static lot sizingStatic lot sizingStatic lot sizingStatic lot sizing
procedureprocedureprocedureprocedure

정적
로트 크기
결정 절차

자재 기준정보에 입력된 수량에 근거하여 로트크기를 계산하는 방법.
셋업 절차나 구매과정에 발생할 비용에 대하여 고려하지 않는다 세가지.
다른 로트 크기 결정 기준이 있다. :
소요량을 로트 크기로 결정
고정된 로트 크기
최대 재고 수준점까지의 차이를 로트로 결정

Stock/requiremeStock/requiremeStock/requiremeStock/requireme
nts listnts listnts listnts list

재고
소요량/
리스트

자재 재고 현황의 최신 개요 이 개요는 특정 재고에 대한 모든 최근.
관련된 자료 생산 주문 판매 주문 등 를 포함하는 어떤 을( , , ) Function
통해 생성된다 따라서 항상 마지막 계획 수립시 재고 소요량 상황을. , /
반영하는 리스트와 반대로 자재에 관한 가장 최신 가용 생산성MRP
상황을 보여준다.

Storage locationStorage locationStorage locationStorage location
재고 저장
장소

공장내에서 자재 재고의 구별을 할 수 있도록하는 조직 단위.

Sub-itemSub-itemSub-itemSub-item 하위 품목
하위 품목은 생산에서 그것의 설치점에 의해 달라진다 자체에서는. BOM ,
하위 품목은 기능적 목적이 없다 그러나 회사에서는 자동 조립.
프로그램을 생성하는데 사용될 수 있다.

Sub-operationSub-operationSub-operationSub-operation 하위 공정

하위 공정은 한 공정에 부속되어 있다 예를 들어 하위 공정은 사람과.
기계를 여러 사람과 여러 대의 기계가 동시에 필요한 공정에 할당하는데
사용된다 하위 공정은 원가를 산정 할 수 있지만 일정계획 수립은 할 수.
없다 하위 공정의 유형을 예시하면 다음과 같다. :

공정내에서의 하위 공정PP Routing
관리 공정내에서의 하위 공정Routing

SummarizedSummarizedSummarizedSummarized
BOMBOMBOMBOM

요악 BOM

한 제품에 포함된 조립품 및 기타 부품에 대해모든 전개 레벨의 완성된
리스트를 보여주는 분석 한번 이상 사용된 조립품 또는 다른BOM .
부품은 다같이 합산된다 시스템은 여기에 필요한 수량을 곱하고 하나의.
품목으로 이것을 표시한다 부품으로서 조립품을 표시하는것은.
선택사항이다.

Task listTask listTask listTask list 업무목록

재고자산을 생산하거나 용역을 제공하는데에 필요한
업무처리단계 를 기술한 목록이다(Transaction) .

시스템에서는 다음과 같은 형태의 업무목록이 구별된다R/3
공정표 (Routing)
참조업무세트 (Reference operation set)

Task list typeTask list typeTask list typeTask list type
업무목록
유형

기능에 따라 업무목록 을 구분한 것으로 에는 다음과 같은(Task list) PP
업무목록 유형이 있다 :
Routing
Reference operation set
Rate routing
Standard rate routing

Teardown timeTeardown timeTeardown timeTeardown time
작업 마감
시간

공정작업 후 를 평상시대로 복구하는데 필요한 시간Work center .
작업마감시간은 실행시간의 일부분이다.



Text itemText itemText itemText item 텍스트 항목
텍스트 요소만 포함하는 내의BOM item.
텍스트 에 고객에 대한 정보나 내부적 목적을 위한 정보를 저장할 수item
있다.

Time - phasedTime - phasedTime - phasedTime - phased
material planningmaterial planningmaterial planningmaterial planning

주기적
자재 수급
계획

특정주기에 따라 계획을 수립하는 자재 계획 수립의 형태 예를 들어. ,
협력업체가 항상 특정 요일에 자재를 납입한다면 그 납입 주기에 맞춰,
자재수급계획을 수립한다.

ValuationValuationValuationValuation
strategystrategystrategystrategy

평가 전략
어떤 자재 생산활동 및 외주 작업이 원가 계산 변형을 위해 평가된다, .
이것은 평가 변형으로서 구체화 된다.

Variable-sizeVariable-sizeVariable-sizeVariable-size
part quantitypart quantitypart quantitypart quantity

가변 크기
부품량

크기를 결정할 수 있는 공식이 정의되어 있을 때 시스템이 이 크기를
사용하여 계산하는 가변 크기 품목의 수량 가변 크기 부품량은 원자재.
소요량 계산의 기본으로 사용된다.

Variant BOMVariant BOMVariant BOMVariant BOM 변경 BOM
거의 대부분의 같은 부품들을 가진 제품들을 설명할 수 있는 들의BOM
결합.

Wait timeWait timeWait timeWait time
이동 대기
시간

자재가 다음 공정에서 가공될 수 있기 전에 거쳐야만 하는 시간 예. :
자재를 가열 냉각 시킨후 완전히 냉각시키는데 필요한 시간 가공과.
관련된 이동대기 시간은 공정 리드 타임의 일부분을 구성한다.

Work centerWork centerWork centerWork center 작업장

산출물을 생산하기위해 작업수행이 이루어지는 조직단위.
작업장은 어디서 그리고 어떤 사람에 의하여 업무 가(Operation)
수행되어져야 하는가를 정의한다.
하나의 코스트센터 는 작업장 마스터 레코드(Cost center) (Work center

에 있는 각각의 작업장에 지정되어 진다master record) .
작업장은 이용이 가능한 특정한 조업도를 갖고 있다.
작업장에서 수행되는 액티비티 는 코스트센터유형과(Activity)
액티비티유형에 의해 결정이 되는 부과율 에 의해 평가된다(Charge rate) .
작업장은 다음과 같은 것들이 될 수 있다 :
기계
사람
생산라인
기술자들의 집합

Work centerWork centerWork centerWork center
hierarchyhierarchyhierarchyhierarchy

작업장
계층구조

와 간의 관계가 레벨상에서 표시되는Work center Work center Work
관리내의 구조 계층구조는 가용 및 요구 생산능력center . Work center

축적을 위한 생산능력 계획에서 사용된다 그 외에도 이것은. , Work
에 대한 탐색에도 사용된다center .

Work orderWork orderWork orderWork order 작업 지시

에서 작업되는 업무를 설명한 지시 작업 지시 이 용어는Company . ` `,
다음의 주문 유형에 대한 일반적인 용어이다 :

생산 지시
검사 지시
수리 보전 지시/
네트워크


